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Руководство (инструкция) по эксплуатации  
(копия оригинала)

 ВНИМАНИЕ!
УВАЖАЕМЫЙ ПОКУПАТЕЛЬ!

Благодарим Вас за покупку заточного станка для заточки деревообрабаты-
вающих инструментов MF-206 (TS 630) (далее станок, изделие, оборудо-
вание) производства фирмы FDB Maschinen. Данный станок оборудован 
средствами безопасности для обслуживающего персонала при работе на 
нём. Однако эти меры не могут учесть все аспекты безопасности. Поэтому 
внимательно ознакомьтесь с Руководством (инструкцией) перед началом 
работы. Тем самым Вы исключите ошибки, как при наладке, так и при экс-
плуатации станка.

Не приступайте к работе на станке до тех пор, пока не ознакомитесь со 
всеми разделами данной инструкции и не убедитесь, что Вы правильно 
поняли все функции станка.

Данное оборудование прошло предпродажную подготовку в техническом 
центре компании и полностью отвечает заявленным параметрам по каче-
ству и технике безопасности. 
Оборудование полностью готово к работе после проведения пусконала-
дочных работ, описанных в данном Руководстве (инструкции). 

Данное Руководство (инструкция) является важной частью Вашего обору-
дования и не должно быть утеряно в процессе эксплуатации станка. При 
продаже станка Руководство необходимо передать новому владельцу. 

Надёжность работы заточного станка и срок его службы во многом зависят 
от его грамотной эксплуатации, поэтому перед сборкой станка необходимо 
внимательно ознакомиться с настоящим руководством.

1 ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 

1.1 Заточной станок ТМ FDB Maschinen предназначен для заточки ножей 
из быстрорежущих и твердосплавных материалов строгальных и рейсму-
совых станков:
• для модели MF-206: с максимальной длиной 640 мм и углом заточки 34° 
- 42°. Также на этом станке могут выполняться операции по ручному шли-
фованию, заточке ручного инструмента, устранению излишков металла с 
заготовок и выравнивания металлических поверхностей;
• для модели TS 630: с максимальной длиной 630 мм и углом заточки 35° 
- 51°.

Простая и надежная конструкция делает его простым, экономичным, без-
опасным и надежным станком для заточки прямых лезвий и других опера-
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ций по ручному затачиванию ручных инструментов. 	 Станок может иметь 
одну из модификаций: для трехфазной электросети напряжением 380 В 
или однофазной электросети напряжением 220 В.

1.2 Заточной станок должен эксплуатироваться в интервале рабочих тем-
ператур от -5° С до +40° С, относительной влажностью воздуха не более 
80% и отсутствием прямого воздействия атмосферных осадков и чрезмер-
ной запыленности воздуха. 

Электропитание изделия осуществляется от трехфазной (однофазной) 
сети переменного тока напряжением 380 В (220 В), частотой 50 Гц.

1.3 Если станок в зимнее время был помещен с улицы (неотапливаемо-
го помещения, склада) в отапливаемое помещение (цех), не распаковы-
вайте, и тем более не включайте его в течение 8 часов, пока  станок не 
прогреется до температуры окружающей среды (время, необходимое для 
испарения конденсата). В противном случае, при включении станок может 
выйти из строя по причине наличия конденсата на нем.

1.4 Приобретая станок требуйте проверки его работоспособности проб-
ным запуском, а также проверки соответствия комплектности (смотрите 
соответствующий раздел Руководства (Инструкции) по эксплуатации).

Перед эксплуатацией заточного станка внимательно изучите  Руководство 
по эксплуатации и соблюдайте меры безопасности при работе.

Убедитесь, что Гарантийный талон полностью и правильно заполнен.
В процессе эксплуатации соблюдайте требования Руководства по эксплу-
атации.

1.5 После продажи станка претензии по его некомплектности не принима-
ются. 

1.6 Наряду с указаниями по технике безопасности, содержащимися в ин-
струкции по эксплуатации, и особыми предписаниями органами охраны 
труда Вашего предприятия, необходимо принимать во внимание общетех-
нические правила работы на металлообрабатывающих станках. 

Несоблюдение хотя бы одного из указанных правил при использовании 
станка рассматривается как неправильное использование, и продавец не 
несет ответственность за произошедшие в результате повреждения.

1.7 В станке нельзя производить никаких технических изменений. Разре-
шается использовать станок только в технически исправном состоянии, и 
по назначению.

1.8 Заточной станок для заточки деревообрабатывающих инструментов 
MF-206 (TS 630) торговой марки FDB Maschinen  соответствует требова-
ниям ДСТУ EN 60204-1:2004; ДСТУ EN 292-2-2001;  ДСТУ 2807-94; ГОСТ 
12.2.009-99. 

Станок разрешается эксплуатировать лицам, которые знают конструкцию 



5

станка, правила эксплуатации и технического обслуживания, а также тех-
нику безопасности при работе с оборудованием данного типа.

2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

2.1 Особенности заточного станка 

• Заточной станок для заточки деревообрабатывающих инструментов MF-
206 (TS 630)  оснащен надежным асинхронным двигателем и системой по-
дачи на заточной круг охлаждающей жидкости (модель TS 630 имеет насос 
системы подачи СОЖ).
• Для установки угла заточки предусмотрен наклон рабочего стола. 
• Заточной станок имеет:
- MF-206: два заточных абразивных круга: чашечный – для заточки ножей 
строгальных и рейсмусовых станков и обычный заточной круг - для опера-
ций по ручному шлифованию, заточке ручного инструмента, устранению 
излишков металла с заготовок и выравнивания металлических поверхно-
стей;
- TS 630: чашечный заточной абразивный круга для заточки ножей стро-
гальных и рейсмусовых станков.

2.2 Основные параметры заточного станка MF-206 (TS 630) приведены в 
таблице 1:

Таблица 1 

Наименование параметра
Значение параметра

MF-206 TS 630  
Номинальное напряжение, В 380 (220) 380 (220)
Номинальная частота тока, Гц 50 50
Номинальная мощность, Вт 750 (250) 550 (550)

Род тока
переменный, 
трехфазный 

(однофазный)

переменный, 
трехфазный 

(однофазный)
Тип двигателя асинхронный асинхронный
Система привода прямая передача прямая передача
Частота вращения на холостом 
ходу, мин-1 2850 2800

Наибольшая длина 
затачиваемых ножей, мм 640 630

Диаметр чашечного круга, мм 125 100 
Диаметр заточного круга, мм 150 -
Рабочий диапазон заточки, 
градусов 34-42 35-51
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Вес нетто, кг 40 65
Габаритные размеры (длина × 
ширина × высота), мм 880×490×540 870×450×1200 

Срок службы, лет 3 3

2.3 Электробезопасность
По электробезопасности заточной станок MF-206 (TS 630) соответствует 
I классу защиты от поражения электрическим током – рекомендуется за-
земление. 

3 РАСПАКОВКА

3.1 Откройте коробку и извлеките заточной станок и все комплектующие 
детали из коробки. 

3.2 Проверьте комплектность согласно пункту «Комплектность». 

 ВНИМАНИЕ! Все металлические поверхности станка покрыты специ-
альным защитным материалом, который необходимо удалить перед на-
чалом работы оборудования. Для удаления этого защитного материала 
чаще всего используется керосин или другие обезжиривающие растворы. 
При удалении защитного материала не используйте нитро-растворители, 
так как они отрицательно влияют на окрашенные части станка. После 
очистки корпуса от защитного материала все шлифованные поверхности 
необходимо смазать машинным маслом. 

4 КОМПЛЕКТНОСТЬ

В комплект поставки входит: 
• Заточной станок MF-206 (TS 630)  – 1 шт. 
• Руководство по эксплуатации – 1 шт.
• Комплект крепежных элементов емкости для охлаждающей жидкости 
(для MF-206) – 1 комплект 
• Емкость для охлаждающей жидкости (для MF-206)  – 1 шт.
• Упаковка – 1 шт. 

 ПРИМЕЧАНИЕ! Спецификация данной инструкции является общей 
информацией.

В связи постоянным совершенствованием  оборудования данные техни-
ческие характеристики и рисунки были актуальны на момент издания Ру-
ководства по эксплуатации. Производитель оставляет за собой право на 
изменение конструкции и комплектации оборудования без уведомления 
потребителя.
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5 УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ 

5.1 Общие указания по обеспечению безопасности при работе с заточным 
станком

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Не подключайте станок к сети электропитания 
до тех пор, пока внимательно не ознакомитесь с изложенными в Руковод-
стве рекомендациями, пока поэтапно не пройдете все пункты настройки и 
регулировки станка. 

5.1.1 Перед началом работы ознакомьтесь с конструкцией и принципом 
работы станка.

5.1.2 Правильно устанавливайте и всегда содержите в рабочем состоянии 
все защитные устройства. 
5.1.3 Выработайте для себя правило: прежде чем включить станок, убе-
диться в том, что все используемые при настройке и обслуживании ин-
струменты удалены с рабочего стола. 

5.1.4 Место проведения работ со станком должно быть ограждено. Содер-
жите рабочее место в чистоте, не допускайте загромождения посторон-
ними предметами. Не допускайте использование станка в помещениях со 
скользким полом, например, засыпанном опилками и т.д. 

5.1.5 Недопустима работа станка в опасных условиях. Запрещается рабо-
та станка в помещениях с относительной влажностью воздуха более 80%. 
Позаботьтесь о хорошем освещении рабочего пространства и свободном 
доступе к станку. 

5.1.6 Дети и посторонние лица должны находиться на безопасном расстоя-
нии от места работы. Запирайте рабочее помещение от посторонних лиц.

5.1.7 Не перегружайте станок. Ваша работа будет выполнена лучше и 
закончится быстрее, если Вы будете выполнять её так, чтобы станок не 
перегружался.

5.1.8 Используйте только совместимые заточные круги.

5.1.9 Одевайтесь правильно. При работе на станке не надевайте излишне 
свободную одежду, перчатки, галстуки, украшения. Надевайте защитную 
шапочку для волос или прочий головной убор, если у Вас длинные волосы, 
во избежание попаданий их в движущиеся части станка. Работайте только 
в нескользкой обуви.

5.1.10 При работе на станке всегда используйте защитные очки (обычные 
очки таковыми не являются, поскольку не защищают от ударов), работайте 
с применением наушников для уменьшения воздействия шума.

5.1.11 При отсутствии на рабочем месте эффективных систем пылеуда-
ления рекомендуется использовать индивидуальные средства защиты 
дыхательных путей (респиратор), поскольку абразивная и металлическая 
пыль может вызывать аллергические осложнения и профессиональные 
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заболевания.

5.1.12 Надёжно закрепляйте заготовку (нож).

5.1.13 Контролируйте исправность деталей станка, правильность регули-
ровки подвижных деталей, соединений подвижных деталей, правильность 
настроек и установок под планируемые операции. Любая неисправная де-
таль должна немедленно ремонтироваться или заменяться.

5.1.14 Содержите станок в чистоте, в исправном состоянии, правильно его 
обслуживайте.

5.1.15 Перед началом любых работ по настройке или техническому об-
служиванию извлеките вилку шнура электропитания станка из розетки 
электросети.
5.1.16 Используйте только рекомендованные комплектующие. Соблюдай-
те указания, прилагаемые к комплектующим деталям, узлам и механиз-
мам. Применение несоответствующих комплектующих может стать причи-
ной несчастного случая.

5.1.17 Не оставляйте станок без присмотра. Прежде чем покинуть рабочее 
место выключите станок, дождитесь полной остановки абразивных кругов 
и извлеките вилку шнура электропитания из розетки электросети.

5.2 Дополнительные указания по обеспечению безопасности

 ОСТОРОЖНО! Начинайте работу со станком только после того, как 
вы полностью соберёте и проверите его в соответствие с указаниями дан-
ного руководства по эксплуатации.

5.2.1 Перед первым включением станка обратите внимание на:
• правильность сборки и надежность установки заточного станка;
• исправность защитных кожухов заточных абразивных кругов;
• отсутствие трещин и дефектов заточных абразивных кругов.

 ВНИМАНИЕ! Прочтите надписи с предупреждающими указаниями 
на наклейках, распо¬ложенных на станке. Для исключения воз¬можности 
удара электрическим током не подвергайте станок воздействию повышен-
ной влажности.

5.2.2 Никогда не включайте станок, если не установлены защитные кожухи 
или крышки вращающихся узлов и элементов, а также элементов электро-
проводки, предусмотренные конструкцией.

5.2.3 Перед включением станка всегда проверяйте затяжку установленных 
заточных абразивных кругов. Обеспечивайте необходимое крепление и 
положение заточных кругов.

5.2.4 Используйте соответствующие заточные круги для выполнения пред-
полагаемых операций.

5.2.5 Не включайте и не выключайте станок при неотведенном затачивае-



9

мом ноже от заточного круга. 

5.2.6 Не пытайтесь останавливать двигатель, рабочий вал или заточные 
круги руками или какими-либо предметами.

5.2.7 При установке или снятии затачиваемого ножа, настройке станка и в 
процессе работы оберегайте руки от порезов об острые кромки затачивае-
мого ножа.

5.2.8 Обеспечивайте надежное крепление и положение затачиваемого 
ножа.

5.2.9 Не форсируйте режим работы, рекомендованный для данной опера-
ции.

5.2.10 Затачивайте только качественные строгальные ножи. На строгаль-
ных ножах не должно быть трещин, а твердосплавные пластины должны 
быть надежно закреплены на теле строгального ножа. Вылет обломков 
(осколков) заточного круга или затачиваемого ножа может нанести трав-
му.

5.2.11 Не затачивайте строгальные ножи, ширина которых не обеспечива-
ет надежной фиксации на подвижном рабочем столе.

5.2.12 Никогда не стойте на одной линии с линией вращения заточного 
круга.

5.2.13 Производите измерения затачиваемого строгального ножа, если он 
закреплен на станке, при помощи измерительных приборов и инструмен-
тов только после полной остановки вращающихся элементов станка.

5.2.14 Не допускайте скопления абразивной пыли и опилок на станке.

5.2.15 Абразивную пыль и опилки убирайте с помощью щетки при выклю-
ченном станке.

5.2.16 Проверяйте состояние крепления и положение всех сопрягаемых 
деталей, узлов и механизмов после каждых 50 часов наработки.

5.2.17 При техническом обслуживании не допускайте попадания смазоч-
ных материалов на кнопки и рычаги управления станка.

5.2.18 К работе на станке допускаются подготовленные и имеющие опыт 
работы на заточных станках операторы старше 18 лет.  

6   ПОДКЛЮЧЕНИЕ СТАНКА К ИСТОЧНИКУ ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ

6.1 Электрические соединения. Требования к шнуру электропитания

6.1.1 Для защиты электропроводки от перегрузок на щите подключения 
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данной линии необходимо применять плавкие предохранители или авто-
матические выключатели на 10 А (для электросети 380 В) или 6 А (для 
электросети 220 В).

6.1.2 Запрещается переделывать вилку, если она не входит в розетку. Вме-
сто этого квалифицированный электрик должен установить соответствую-
щую розетку.

6.1.3 При повреждении шнура электропитания его должен заменить изго-
товитель или сертифицированный Сервисный центр.

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Этот станок предназначен для использования 
только в сухом помещении. Не допускайте установки станка во влажных 
помещениях.

6.2 Требования безопасности при обслуживании (эксплуатации) двигате-
ля

 ВНИМАНИЕ! Для исключения повреждения двигателя регулярно очи-
щайте двигатель от опилок и пыли. Таким образом обеспечивается его 
беспрепятственное охлаждение.

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Не включайте станок до тех пор, пока до конца 
и внимательно не ознакомитесь с изложенными в данном Руководстве ре-
комендациями; пока поэтапно не изучите все пункты настройки и регули-
ровки станка, пока не усвоите работу всех органов управления станка.

6.2.1 Если двигатель не запускается или внезапно останавливается при 
работе, сразу же отключите станок от источника электропитания. Извлеки-
те вилку шнура электропитания станка из розетки, проверьте заточной круг 
на свободное вращение. Если заточной круг вращается свободно, включи-
те двигатель ещё раз. Если двигатель всё ещё не вращается, попытайтесь 
по таблице возможных неисправностей найти и устранить вероятную при-
чину.

6.2.2 Устройство защиты или автомат защиты необходимо регулярно про-
верять, если двигатель постоянно перегружается при форсированном ре-
жиме работы. Колебания напряжения сети в пределах ±10% относительно 
номинального значения не влияют на нормальную работу электродвигате-
ля, но при тяжёлой нагрузке необходимо, чтобы на двигатель подавалось 
напряжение 380 В (220 В).

6.2.3 Чаще всего проблемы с двигателем возникают при плохих контак-
тах в разъёмах, при перегрузках, пониженном напряжении электропитания 
(возможно, вследствие недостаточного поперечного сечения подводящих 
проводов). Поэтому всегда с помощью квалифицированного электрика 
проверяйте все разъёмы, рабочее напряжение и потребляемый станком 
ток.

6.2.4 При большой длине и малом поперечном сечении подводящих про-
водов на этих проводах происходит дополнительное падение напряжения, 
которое приводит к проблемам с двигателем. Поэтому для нормального 
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функционирования станка необходимо достаточное поперечное сечение 
подводящих проводов. Приведённые в таблице данные о длине подводя-
щих проводов относятся к расстоянию между распределительным щитом, 
к которому подсоединен станок, и вилкой штепсельного разъёма станка. 
При этом не имеет значения, осуществляется ли подвод электроэнергии 
к станку через стационарные подводящие провода, через удлинительный 
кабель или через комбинацию (стационарный и удлинительный) кабелей.

Длина подводящих 
проводов

Необходимое поперечное 
сечение медных проводов

До 15 м 1,0 мм²

7   УСТРОЙСТВО

Внешний вид и устройство заточного станка показаны на примере модели 
MF-206 (рисунок 1). 

Рисунок 1

1. Емкость для охлаждающей жидкости
2. Подводящий шланг для охлаждающей жидкости
3. Направляющая планка рабочего стола
4. Электродвигатель
5. Защитный кожух чашечного абразивного круга
6. Чашечный заточной абразивный круг
7. Подвижный рабочий стол (с прижимной пластиной)
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8. Основание (станина)
9. Маховик поперечной подачи
10. Установочный винт
11. Винты фиксации
12. Регулировочные винты положения ножа / Рукоятки продольной подачи
13. Дополнительный заточной абразивный круг
14. Защитный кожух дополнительного заточного абразивного круга
15. Вентиль регулирования подачи охлаждающей жидкости
16. Переключатель «Вкл/Выкл» / Выключатель

8  ТРАНСПОРТИРОВКА

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Перед транспортировкой убедитесь в том, что 
станок отключен от источника электропитания.
Будьте осторожны со станком во время транспортировки. Не разрешается 
ставить тяжелые предметы на станок. 

Транспортировка изделия производится в закрытых транспортных сред-
ствах в соответствии с правилами перевозки грузов, действующих на 
транспорте данного вида. 

9  МОНТАЖ (СБОРКА) И УСТАНОВКА

9.1 Установка заточного станка

 ВНИМАНИЕ! Не пытайтесь эксплуатировать станок до окончания мон-
тажных работ и всех предварительных проверок и настроек в соответствии 
с данным Руководством.
 
При выборе места установки станка убедитесь, что помещение достаточно 
освещено, и что оператор не будет работать в собственной тени. Станок 
должен устанавливаться на прочной и ровной поверхности верстака с уче-
том веса и загрузок станка.

9.2 Монтаж (сборка) заточного станка

9.2.1Станок поставляется в собранном виде, необходимо лишь установить 
емкость для охлаждающей жидкости (1).

9.2.2 Для модели MF-206: установите емкость для охлаждающей жидкости 
(1) на защитный кожух чашечного заточного круга (5) с помощью крепеж-
ных элементов из комплекта поставки. Наконечник гибкого шланга емко-
сти (1) проденьте и установите в монтажное отверстие защитного кожуха 
чашечного заточного круга (5) таким образом, чтобы поток охлаждающей 
жидкости направлялся на рабочую часть чашечного заточного круга (6).     

9.2.3 Подвижный рабочий стол (7) и направляющую планку (3) очистите от 
консервационной смазки, неокрашенные поверхности смажьте машинным 
маслом (смотрите пункт 3 и 12.2). Проверьте плавность хода подвижного 
стола (7) по направляющей планке (3).
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10   РЕГУЛИРОВКА

Заточной станок отрегулирован на заводе-изготовителе, но при транспор-
тировке точность установок регулировочных винтов может быть нарушен-
ной.

 ВНИМАНИЕ! Перед регулировкой узлов и механизмов обязательно 
извлеките вилку шнура электропитания станка из электрической розетки.

10.1 Для установки угла заточки (λ) необходимо снять подвижный рабочий 
стол (7), ослабить установочный винт (10), установить рабочую плоскость 
направляющей планки (3) относительно рабочей плоскости чашечного за-
точного круга (6) на угол 180°- λ и надежно зафиксировать это положение 
установочным винтом (10).

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Для предотвращения поломки заточного круга 
(6) при установке угла заточки, поворотом маховика поперечной подачи (9)  
обеспечивайте зазор между направляющей планкой рабочего стола (3) и 
чашечным заточным кругом (6).

10.2 После завершения установки угла заточки, маховиком поперечной 
подачи (9) отведите направляющую (3) от заточного круга на расстояние, 
позволяющее беспрепятственно установить подвижный рабочий стол (7) с 
установленным строгальным ножом.

10.3 Наполните емкость (1) охлаждающей жидкостью, проверьте и отрегу-
лируйте вентилем (15) подачу охлаждающей жидкости через наконечник 
трубки на рабочую поверхность заточного круга (6). 

11   ОСНОВНЫЕ ОПЕРАЦИИ

 ВНИМАНИЕ! В интересах Вашей безопасности всегда держите за-
щитные кожухи (5 и 14) в исправном состоянии. При любой неисправности 
защитных кожухов следует немедленно их заменить.

11.1 Подготовка к работе

11.1.1 Снимите подвижный рабочий стол (7) с направляющей планки ра-
бочего стола (3).

11.1.2 Ослабьте положение всех винтов фиксации (11), затем под при-
жимную пластину подвижного рабочего стола (7) параллельно кромке 
подвижного стола  установите строгальный нож так, чтобы затачиваемая 
плоскость была снизу (для более точной установки используйте регулиро-
вочные винты положения ножа (12)). Положение зафиксируйте винтами 
фиксации (11).

11.1.3 На направляющую планку (3) установите подвижный рабочий стол 
(7).

11.1.4 Рукоятками продольной подачи (12) переместите подвижный рабо-
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чий стол (7) так, чтобы начало затачиваемой кромки строгального ножа 
находилось напротив рабочей плоскости чашечного заточного круга (6) (с 
левой стороны круга). При этом между строгальным ножом и заточным кру-
гом должен быть зазор.

11.1.5 Щупом или специальным шаблоном замерьте величину зазора меж-
ду строгальным ножом и заточным кругом.

11.1.6 Рукоятками продольной подачи (12) переместите подвижный рабо-
чий стол (7) так, чтобы конец строгального ножа находился напротив ме-
ста предыдущего измерения зазора рабочей плоскости заточного круга (6). 
Замерьте величину зазора между рабочей плоскостью заточного круга (6) 
и плоскостью затачиваемой кромки строгального ножа. Величина зазора 
должна соответствовать предыдущему измерению (смотрите пункт 11.1.5), 
а при необходимости регулировки ослабьте положение винтов фиксации 
(11) и произведите корректировку установки строгального ножа регулиро-
вочными винтами положения ножа (12). 

11.1.7 Повторите действия по измерению величины зазора, описанные в 
пунктах 11.1.4 – 11.1.6 и, добившись одинаковой величины зазора (соот-
ветствия параллельности заточки строгального ножа), надежно зафикси-
руйте это положение винтами фиксации (11).

11.1.8 Проверьте величину зазора между строгальным ножом и противопо-
ложной стороной рабочей плоскости чашечного заточного круга (6) (теперь 
с правой стороны круга). Эта величина должна быть большего значения, 
чем величина, измеренная в пунктах 11.1.4 – 11.1.6, но не менее глубины 
врезания при заточке.

11.2 Включение станка

 ВНИМАНИЕ! Перед пробным включением станка убедитесь, что на 
рабочем столе все узлы и механизмы надежно закреплены, нет посторон-
них предметов, и ничто не мешает вращению заточных кругов.

11.2.1 Вставьте электрическую вилку шнура электропитания станка в соот-
ветствующую розетку 380 В (220 В).

11.2.2 Нажмите кнопку включения станка (16) и дождитесь набора макси-
мальных оборотов двигателя.

11.2.3 Дождитесь двухминутной работы двигателя в режиме холостого 
хода.

11.2.4 Выключение станка производится нажатием на кнопку «Выкл» (16). 
После остановки заточных кругов выньте вилку электропитания из розет-
ки.

11.3 Затачивание строгального ножа

 ВНИМАНИЕ! К работе с заточным станком допускаются подготов-
ленные и имеющие опыт работы с заточными (шлифовальными) метал-
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лообрабатывающими станками лица. Приступая к выполнению заточных 
работ на станке необходимо изучить Руководство (Инструкцию) по экс-
плуатации и устройство станка, четко знать о назначении каждого органа 
управления станком.

11.3.1 Перед выполнением намеченной операции изучите методы и режи-
мы предполагаемой обработки, получите информацию в соответствующих 
учебных пособиях или у квалифицированного специалиста.

11.3.2 Произведите подготовительные настройки, описанные выше.

11.3.3 Поперечная подача строгального ножа при заточке производится по-
воротом маховика поперечной подачи (9).

11.3.4 Продольная подача строгального ножа при заточке производится 
перемещением подвижного рабочего стола (7) рукоятками продольной по-
дачи (12).

11.3.5 Продольную подачу строгального ножа производите с равномерной 
скоростью. Скоростной режим подачи и глубина врезания заточного диска 
при заточке определенных материалов строгальных ножей и применяемо-
го заточного чашечного круга подбирается по справочной литературе или 
опытным путем. Рекомендованная глубина врезания чашечного заточного 
круга при заточке должна быть не более 0,1 мм.

11.3.6 При заточке строгальных ножей, имеющих неровную (поврежден-
ную) режущую кромку, или при заточке заготовки для строгального ножа, 
необходимо установить направляющую планку рабочего стола (3) на угол 
больший (предварительный), чем угол заточки (λ, пункт 10.1). Произведите 
выравнивание режущей кромки, после чего произведите заточку строгаль-
ного ножа как описано выше (с необходимым углом заточки λ). 

 ВНИМАНИЕ! Подачу строгального ножа в зону заточки производите 
после набора максимальной скорости вращения заточных кругов и при по-
даче охлаждающей жидкости через наконечник шланга (2) в зону заточки 
для охлаждения строгального ножа.
 
11.4 Использование дополнительного заточного круга (модель MF-206)

11.4.1 Включите станок переключателем (16). 

11.4.2 Дождитесь полного набора оборотов шлифовальных кругов.

11.4.3 Займите устойчивое положение.

11.4.4 Очистите обрабатываемую заготовку от загрязнений (если они име-
ются) перед обработкой (для исключения загрязнения шлифовального 
круга).

11.4.5 Возьмите обрабатываемую заготовку двумя руками и произведите 
заточку/шлифование.
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11.4.6 Выключите станок нажатием клавиши переключателя «Вкл/Выкл» 
(16).

 ВНИМАНИЕ! Не включайте и не отключайте станок при неотведенном 
от заточного круга строгальном ноже (инструменте, заготовки).

12 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

 ВНИМАНИЕ! Перед началом любых ремонтных и сервисных работ 
убедитесь, что станок отключен от источника электропитания.

12.1 Общие указания

Во избежание повреждений, для обеспечения долговечности и надёжного 
выполнения функций станка, необходимо регулярно выполнять описан-
ные далее работы по техническому обслуживанию. Гарантийные претен-
зии принимаются только при правильном и регулярном выполнении этих 
работ. При несоблюдении этих требований повышается опасность травми-
рования!

Пользователь изделия может выполнять только работы по уходу и техни-
ческому обслуживанию, которые описаны в настоящем Руководстве по 
эксплуатации (пункты Раздела 12.2). Все остальные работы должны вы-
полняться только в специализированных мастерских ТМ FDB Maschinen.

12.2 Порядок технического обслуживания изделия
 
12.2.1Содержите станок и рабочее место в чистоте. Не допускайте нака-
пливания пыли, стружки и посторонних предметов на станке или внутри 
него. Очищайте все трущиеся узлы и детали от опилок и пыли. Периодиче-
ски очищайте станок сжатым воздухом.

12.2.2 Заменяйте изношенные детали по мере необходимости. Электри-
ческий шнур в случае износа или повреждения следует немедленно за-
менить в уполномоченном сервисном центре.

12.2.3 Проверяйте станок каждый раз перед началом выполнения работ. 
Все неисправности должны быть устранены и должны быть выполнены 
все регулировки. Проверяйте плавность хода всех деталей и узлов.

12.2.4 После окончания работы удаляйте стружку и абразивную пыль со 
станка и всех резьбовых и подвижных узлов и механизмов. Тщательно очи-
щайте все поверхности. Рабочие поверхности должны быть сухими. 

12.2.5   Останавливайте станок, проверяйте состояние креплений и поло-
жений всех сопрягаемых деталей, узлов и механизмов станка после каж-
дых 50 часов наработки.

12.2.6 Для смазки поверхностей станка применяйте машинное масло. Для 
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смазки ходовых винтов и винтов фиксации применяйте консистентную 
смазку Литол. 

 ВНИМАНИЕ! Никогда не брызгайте водой на изделие при его очистке. 
Изделие следует очищать только сухой (либо чуть влажной) протирочной 
тканью! Не используйте едкие очистители, которые могут повредить ме-
таллические, пластмассовые и резиновые части изделия!  

12.3 Периодическое обслуживание 
Периодическое обслуживание производится в сервисных центрах ТМ FDB 
Maschinen и включает:
- проверку состояния корпусных деталей и узлов (а также шкивов, под-
шипников и т.д.);
- проверку сопротивления изоляции в соответствии с ГОСТ 12.2.013.0-91;
- проверку состояния деталей электродвигателя. 

 ВНИМАНИЕ! Техническое обслуживание должно проводиться регу-
лярно на протяжении всего срока службы изделия. 
Без проведения технического обслуживания покупатель теряет право га-
рантийного обслуживания.

При рекомендуемых условиях эксплуатации изделие будет исправно ра-
ботать весь гарантированный срок службы. Соблюдение рекомендуемых 
правил эксплуатации позволит Вам избежать преждевременного выхода 
из строя отдельных частей изделия и всего изделия в целом.

Если изделие вследствие интенсивной эксплуатации требует периодиче-
ское обслуживание, то эти работы выполняются за счет потребителя.

Техническое обслуживание в сервисных центрах не входит в гарантийные 
обязательства производителя и продавца.

Сервисные центры оказывают платные услуги по проведению периодиче-
ского технического обслуживания. 

По окончании срока службы возможно использование изделия по назначе-
нию, если его состояние отвечает требованиям безопасности и изделие не 
утратило свои функциональные свойства. Заключение выдается уполно-
моченными сервисными центрами ТМ FDB Maschinen.

13 ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

Главным в получении оптимальных результатов при использовании станка 
является его правильная регулировка.

Неисправность Возможная причина Действия по 
устранению
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1. Двигатель не 
запускается

1. Нет напряжения в 
сети электропитания

1. Проверить наличие 
напряжения в 
электросети.

2. Неисправен 
выключатель

2. Проверить 
выключатель

3. Межвитковое 
замыкание обмоток 
или обрыв 

3. Обратиться в 
специализированный 
сервисный центр для 
ремонта

4. Напряжение 
отсутствует, так как 
сетевой выключатель 
разомкнут

4. Установить 
предохранитель 
или контрольный 
выключатель

2. Двигатель не 
развивает полную 
скорость и не 
работает на полную 
мощность

1. Низкое напряжение 1. Проверить 
напряжение в 
электросети

2. Межвитковое 
замыкание обмоток 
или обрыв

2. Обратиться в 
специализированный 
сервисный центр для 
ремонта

3. Слишком длинный 
удлинительный шнур

3. Заменить шнур 
на более короткий, 
убедиться, что он 
отвечает требованиям 
п.6.2.4

3. Двигатель 
перегревается, 
останавливается, 
срабатывают 
прерыватели, 
предохранители

1. Двигатель 
перегружен

1. Снизить нагрузку. 
Не форсировать 
процесс заточки

2. Межвитковое 
замыкание обмоток 
или обрыв

2. Обратиться в 
специализированный 
сервисный центр для 
ремонта

3. Предохранители 
или прерыватели 
имеют недостаточную 
мощность

3. Установить 
предохранители 
или прерыватели 
соответствующего 
значения
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4. Повышенная 
вибрация, люфт 
одного из заточных 
кругов

1. Заточной круг 
разбалансирован (круг 
со сколами)

1. Снять круг и 
заменить на новый

2. Заточной круг плохо 
закреплён

2. Надежно затянуть 
фиксирующий болт 
(или фиксирующую 
гайку)  после 
установки круга

3. Прочие причины 3. Проверьте станок в 
специализированном 
сервисном центре

14 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА)

14.1 Гарантийный срок эксплуатации заточного станка MF-206 (TS 630) на 
территории Украины составляет 12 месяцев со дня продажи при соблюде-
нии владельцем условий эксплуатации, хранения и транспортировки, уста-
новленных настоящим Руководством (Инструкцией) по эксплуатации. Срок 
службы изделия составляет 3 года. Дата производства указана на таблич-
ке изделия. Изделие рекомендуется хранить в сухом месте, защищенном 
от воздействия влаги и прямых солнечных лучей при температуре от -5° С 
до +40° С, относительной влажностью воздуха не более 80% и отсутстви-
ем прямого воздействия атмосферных осадков.

Претензии от потребителей на территории Украины принимает: ООО «Де-
микс», по адресу: 49044, г. Днепропетровск, ул. Шевченко, 14,
тел. +38 (056) 732-15-11.

14.2 При покупке изделия:
- должен быть правильно оформлен Гарантийный талон (стоять печать 
или штамп с реквизитами организации, которая реализовала изделие, 
дата продажи, подпись продавца, наименование модели изделия, серий-
ный номер изделия);
- убедиться в том, что серийный номер изделия соответствует номеру, ука-
занному в Гарантийном талоне.
- проверить наличие пломб на изделии (если они предусмотрены изгото-
вителем);
- проверить комплектность и работоспособность изделия, а также произ-
вести осмотр на предмет внешних повреждений, трещин, сколов.
Каждое изделие комплектуется фирменным гарантийным талоном ТМ 
FDB Maschinen.

При отсутствии в гарантийном талоне даты продажи или подписи (печати) 
продавца, гарантийный срок исчисляется с даты изготовления изделия.

14.3  В случае выхода из строя изделия в течение гарантийного срока экс-
плуатации по вине предприятия-изготовителя владелец имеет право на 
бесплатный ремонт.
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Для гарантийного ремонта владельцу необходимо обратиться в гарантий-
ную мастерскую с изделием и полностью и правильно заполненным гаран-
тийным талоном (заполняется при покупке изделия).

Удовлетворение претензий потребителей на территории Украины произво-
дится в соответствии с Законом Украины «О защите прав потребителей». 
При гарантийном ремонте срок гарантии изделия продлевается на вре-
мя его ремонта. 	 Гарантийное и послегарантийное обслуживание 
оборудование ТМ FDB Maschinen на территории Украины производится 
в сервисных центрах, перечень и контактные данные которых указаны в 
Приложении №1 Руководства по эксплуатации или позвонив на номер +38 
(056) 732-15-11. 

 ВНИМАНИЕ! Список сервисных центров может быть изменен. Акту-
альную информацию о контактных данных сервисных центров на террито-
рии Украины Вы можете уточнить по телефону +38 (056) 732-15-11.

14.4 Гарантия не распространяется:
• на быстро-изнашиваемые детали (резиновые уплотнения, сальники, за-
щитные кожухи и приспособления, смазку и т.п.), на инструмент (заточные 
круги), шнуры электропитания (в случае повреждения изоляции; шнуры 
подлежат обязательной замене без согласия владельца (услуга плат-
ная));
• в случае естественного износа изделия (полная выработка ресурса, силь-
ное внутреннее и внешнее загрязнение);
• в случае с удаленным, стертым или измененным серийным номером из-
делия;
• в случае использования изделия в условиях сверхвысокой интенсивно-
сти работ и сверхтяжелых нагрузок;
• в случае использования инструмента и расходных материалов, не реко-
мендованных или не одобренных производителем (поставщиком), непро-
фессионального обращения, перегрузки, применения непригодных рабо-
чих инструментов или приспособлений;
• в случае если изделие вскрывалось или ремонтировалось в течение га-
рантийного срока самостоятельно, либо с привлечением третьих лиц, не 
уполномоченных производителем (поставщиком) на проведение гарантий-
ного ремонта;
• в случае повреждения станка в результате его хранения в неудовлетво-
рительных условиях, при транспортировке, а также из-за невыполнения 
(ненадлежащего выполнения) периодических профилактических работ;
• В случае механического повреждения (включая случайное), естественно-
го износа, а также форс-мажорных обстоятельств (пожар, стихийное бед-
ствие и т.д.).

В рамках гарантийного сопровождения не осуществляются: 
• периодическое профилактическое обслуживание; 
• настройка и регулировка узлов и агрегатов; 
• смазка и чистка оборудования; 
• замена расходных материалов. 

По истечении срока гарантийного обслуживания, а также в случае, если 
гарантийное обслуживание не может быть предоставлено, мы можем пре-
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доставить Вам соответствующие платные услуги. Тарифы определяются 
на дату обращения в специализированный сервисный центр ООО Демикс. 
Мы принимаем на себя обязательство незамедлительно уведомить Вас о 
составе работ по не гарантийному обслуживанию оборудования, их при-
мерной стоимости и сроках.

Настоящие гарантийные обязательства ни при каких обстоятельствах не 
предусматривают оплаты клиенту расходов, связанных с доставкой обо-
рудования до сервисного центра и обратно, выездом к Вам специалистов 
Поставщика, а также возмещением ущерба (включая, но не ограничива-
ясь) от потери прибыли или иных косвенных потерь, упущенной выгоды, а 
равно иных аналогичных расходов. В исключительных случаях гарантий-
ное сопровождение может производиться на территории покупателя. 

 ВНИМАНИЕ! Запрещается вносить в конструкцию изделия изменения 
и проводить доработки, не предусмотренные заводом-изготовителем.

15 ДЕМОНТАЖ И УТИЛИЗАЦИЯ

15.1 Демонтируйте станок.

15.2 Не выкидывайте станок, принадлежности и упаковку вместе с быто-
вым мусором. Станок, который отслужил свой срок службы, принадлеж-
ности и упаковку следует сдавать на экологически чистую утилизацию 
(рециркуляцию) отходов на предприятия, соответствующие условиям эко-
логической безопасности.

 ВНИМАНИЕ! Ремонт, модификация и проверка оборудования ТМ FDB 
Maschinen должны проводиться только в авторизованных сервисных цен-
трах ТМ FDB Maschinen. При использовании или техобслуживании обо-
рудования всегда следите за выполнением всех правил и норм безопас-
ности.

 ПРИМЕЧАНИЕ!
Торговая марка FDB Maschinen непрерывно работает над усовершенство-
ванием своих изделий, поэтому мы сохраняем за собой право на внесение 
изменений в технические данные, упомянутые в данном Руководстве (Ин-
струкции) по эксплуатации и комплектацию, без предварительного уведом-
ления.
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ООО «Демикс» - эксклюзивный представитель
ТМ FDB MASCHINEN в Украине.

Юридический адрес: 01601, г. Киев, Печерский р-н, ул. Шелковичная, 42-44.

Все претензии от потребителей на территории Украины принимает поставщик
ООО «Демикс» по адресу: 49044, Украина, г. Днепропетровск, ул. Шевченко, 14,

тел.: +38 (056) 732-15-11.

Представительства (филиалы):
49044, г. Днепропетровск, 
ул. Шевченко, 14 
тел.: +38 (056) 375-43-21

03148, г. Киев
ул. Бориспольская, 9
тел.: (044) 369-57-02

79024, г. Львов
ул. Промыслова, 50-52
тел.: (032) 242-41-75,
(032) 242-41-76

18000, г. Черкассы
ул. Громова, 138, склад №7
тел.: (0472) 32-72-12,
(067) 588-90-35
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ПОСІБНИК (ІНСТРУКЦІЯ) З ЕКСПЛУАТАЦІЇ 
(переклад з оригіналу)

 УВАГА!
ШАНОВНИЙ ПОКУПЕЦЬ!

Дякуємо Вам за покупку заточувального верстату для заточування дере-
вообробних інструментів MF-206 (TS 630) (далі верстат, виріб, обладнання) 
виробництва фірми FDB Maschinen. Даний верстат обладнаний засобами 
безпеки для обслуговуючого персоналу при роботі на ньому. Однак ці за-
ходи не можуть врахувати всі аспекти безпеки. Тому уважно ознайомтеся з 
Посібником (інструкцією) перед початком роботи. Тим самим Ви виключите 
помилки, як при налагодженні, так і при експлуатації верстату.

Не розпочинайте роботи на верстаті до тих пір, поки не ознайомитеся з 
усіма розділами даної інструкції і не переконаєтеся, що Ви вірно зрозуміли 
всі функції верстату.

Дане обладнання пройшло передпродажну підготовку в технічному центрі 
компанії і повністю відповідає заявленим параметрам за якістю та техніки 
безпеки.

Обладнання повністю готове до роботи після проведення пусконалагоджу-
вальних робіт, описаних у цьому Посібнику (інструкції).

Даний Посібник (інструкція) є важливою частиною Вашого обладнання і не 
повинен бути втрачений в процесі експлуатації верстату. При продажі вер-
стату Посібник необхідно передати новому власнику.

Надійність роботи заточувального верстату і строк його служби багато в 
чому залежать від його грамотної експлуатації, тому перед складанням 
верстату необхідно уважно ознайомитися з цим Посібником.

1 ЗАГАЛЬНІ ВКАЗІВКИ 

1.1 Заточувальний верстат ТМ FDB Maschinen призначений для заточу-
вання ножів з швидкорізальних і твердосплавних матеріалів стругальних і 
рейсмусових верстатів: 
• для моделі MF-206: з максимальною довжиною 640 мм і кутом заточуван-
ня 34° - 42°. Також на цьому верстаті можуть виконуватися операції по руч-
ному шліфуванню, заточенню ручного інструменту, усуненню надлишків 
металу з заготівель і вирівнюванню металевих поверхонь; 
• для моделі TS 630: з максимальною довжиною 630 мм і кутом заточуван-
ня 35° - 51°.
	
Проста і надійна конструкція робить його простим, економічним, безпечним 
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і надійним верстатом для заточування прямих лез і інших операцій по руч-
ному заточуванню ручних інструментів. 

Верстат може мати одну з модифікацій: для трифазної електромережі на-
пругою 380 В, або однофазної електромережі напругою 220 В.

1.2 Заточувальний верстат повинен експлуатуватися в інтервалі робочих 
температур від -5° С до +40° С, відносною вологістю повітря не більше 
80 % і відсутністю прямої дії атмосферних опадів і надмірної запиленості 
повітря.

Електроживлення виробу здійснюється від трифазної (однофазної) мережі 
змінного струму напругою 380 В (220 В), частотою 50 Гц.

1.3 Якщо верстат в зимовий час був поміщений з вулиці (неопалювано-
го приміщення, складу) в опалювальне приміщення (цех), то не розпако-
вуйте, і тим більш не включайте його протягом 8 годин, поки верстат не 
прогріється до температури навколишнього середовища (час, необхідний 
для випаровування конденсату). В іншому випадку, при включенні верстат 
може вийти з ладу з причини наявності конденсату на ньому.

1.4 Купуючи верстат вимагайте перевірки його працездатності пробним за-
пуском, а також перевірки відповідності комплектності (дивіться відповідний 
розділ Посібника (Інструкції) з експлуатації).

Перед експлуатацією заточувального верстату уважно вивчіть Посібник з 
експлуатації та дотримуйтесь заходів безпеки при роботі.
Переконайтеся, що Гарантійний талон повністю і правильно заповнений.
У процесі експлуатації дотримуйтесь вимог Посібника з експлуатації.

1.5 Після продажу верстату претензії по його некомплектності не прийма-
ються.

1.6 Поряд з вказівками з техніки безпеки, що містяться в інструкції з 
експлуатації, та особливими приписами органами охорони праці Вашого 
підприємства, необхідно брати до уваги загально-технічні правила роботи 
на металообробних верстатах.

Недотримання хоча б одного із зазначених правил при використанні вер-
стату розглядається як неправильне використання, і продавець не несе 
відповідальність за події в результаті пошкодження.

1.7 У верстаті не можна робити ніяких технічних змін. Дозволяється вико-
ристовувати верстат тільки в технічно справному стані, і за призначенням.

1.8 Заточувальний верстат для заточування деревообробних інструментів 
MF-206 (TS 630) торгової марки FDB Maschinen відповідає вимогам ДСТУ 
EN 60204-1:2004; ДСТУ EN 292-2-2001; ДСТУ 2807-94; ГОСТ 12.2.009-99.

Верстат дозволяється експлуатувати особам, які знають конструкцію вер-
стату, правила експлуатації і технічного обслуговування, а також техніку 
безпеки при роботі з обладнанням даного типу.
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2 ТЕХНІЧНІ ДАНІ

2.1 Особливості заточувального верстату

• Заточувальний верстат для заточування деревообробних інструментів 
MF- 206 (TS 630) оснащений надійним асинхронним двигуном і системою 
подачі на заточувальний круг охолоджуючої рідини (модель TS 630 має на-
сос системи подачі МОР).
• Для встановлення кута заточування передбачений нахил робочого столу.
• Заточувальний верстат має: 
- MF-206: два заточувальних абразивних круга: чашковий - для заточуван-
ня ножів стругальних і рейсмусових верстатів і звичайний заточувальний 
круг - для операцій з ручного шліфування, заточення ручного інструменту, 
видалення надлишків металу з заготівель і вирівнювання металевих по-
верхонь; 
- TS 630: чашковий заточувальний абразивний круг для заточування ножів 
стругальних і рейсмусових верстатів.

2.2 Основні параметри заточувального верстату MF- 206 (TS 630) наведені 
в таблиці 1:

Таблиця 1

Найменування параметра
Значення параметра

MF-206 TS 630  
Номінальна напруга, В 380 (220) 380 (220)
Номінальна частота струму, Гц 50 50
Номінальна потужність, Вт 750 (250) 550 (550)

Рід струму
змінний, 

трифазний 
(однофазний)

змінний, 
трифазний 

(однофазний)
Тип електродвигуна асинхронний асинхронний
Система приводу пряма передача пряма передача
Частота обертання на холостому 
ходу, хв-1 2850 2800

Найбільша довжина ножів для 
заточування, мм 640 630

Розмір чашкового круга, мм 125 100 
Розмір заточувального круга, мм 150 -
Робочий діапазон заточування, 
градусів 34-42 35-51

Вага нетто, кг 40 65
Габаритні розміри 
(довжина×ширина×висота), мм 880×490×540 870×450×1200 
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Строк служби, років 3 3

2.3  Електробезпека
З електробезпеки заточувальний верстат MF-206 (TS 630) відповідає I кла-
су захисту від ураження електричним струмом - рекомендується заземлен-
ня.

3 РОЗПАКУВАННЯ

3.1 Відкрийте коробку та вийміть заточувальний верстат і всі комплектуючі 
деталі з коробки.

3.2 Перевірте комплектність згідно з пунктом «Комплектність».

 УВАГА! Всі металеві поверхні верстату покриті спеціальним захисним 
матеріалом, який необхідно видалити перед початком роботи обладнання. 
Для видалення цього захисного матеріалу найчастіше використовується 
гас (керосин) або інші обезжирюючі розчини. При видаленні захисного 
матеріалу не використовуйте нітро-розчинники, оскільки вони негативно 
впливають на пофарбовані частини верстату. Після очищення корпусу від 
захисного матеріалу все шліфовані поверхні необхідно змастити машин-
ним маслом.

4 КОМПЛЕКТНІСТЬ

У комплект постачання входить:
• Заточувальний верстат MF-206 (TS 630) - 1 шт.
• Посібник з експлуатації - 1 шт.
• Комплект кріпильних елементів ємності для охолоджуючої рідини (для 
MF-206) - 1 комплект
• Ємність для охолоджуючої рідини (для MF-206) - 1 шт.
• Пакувальна коробка - 1 шт.

 ПРИМІТКА! Специфікація даної інструкції є загальною інформацією. 
У зв'язку з постійним удосконаленням виробу дані технічні характеристи-
ки і малюнки були актуальні на момент видання Посібника з експлуатації. 
Виробник залишає за собою право на зміну конструкції та комплектації об-
ладнання без повідомлення споживача.

5 ВКАЗІВКИ З ТЕХНІКИ БЕЗПЕКИ

5.1 Загальні вказівки щодо забезпечення безпеки при роботі з заточуваль-
ним верстатом
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 ПОПЕРЕДЖЕННЯ! Не підключайте верстат до мережі електрожив-
лення до тих пір, поки уважно не ознайомитесь з викладеними в Посібнику 
рекомендаціями, поки поетапно не пройдете всі пункти налаштувань і ре-
гулювання верстату.

5.1.1 Перед початком роботи ознайомтеся з конструкцією і принципом ро-
боти верстату.

5.1.2 Правильно встановлюйте і завжди тримайте в робочому стані всі 
захисні пристрої.

5.1.3 Виробіть для себе правило: перш ніж включити верстат, перекона-
тися в тому, що всі використовувані при налаштуванні і обслуговуванні 
інструменти видалені з робочого столу.

5.1.4 Місце проведення робіт з верстатом повинно бути огороджене. Утри-
муйте робоче місце в чистоті, не допускайте засмічення сторонніми пред-
метами. Не допускайте використання верстату в приміщеннях зі слизькою 
підлогою, наприклад , засипаною тирсою тощо.

5.1.5 Неприпустима робота верстату в небезпечних умовах. Забороняється 
робота верстата в приміщеннях з відносною вологістю повітря більше 80 
%. Подбайте про хороше освітлення робочого простору і вільному доступі 
до верстату.

5.1.6 Діти та сторонні особи повинні перебувати на безпечній відстані від 
місця роботи. Замикайте робоче приміщення від сторонніх осіб.

5.1.7 Не перевантажуйте верстат. Ваша робота буде виконана краще і 
закінчиться швидше, якщо Ви будете виконувати її так, щоб верстат не 
перевантажувався.

5.1.8 Використовуйте лише сумісні заточувальні круги.

5.1.9 Одягайтеся правильно. При роботі на верстаті не надягайте зайво 
вільний одяг, рукавички, краватки, прикраси. Одягайте захисну шапочку 
для волосся або інший головний убір, якщо у Вас довге волосся, щоб уник-
нути їх потраплянь в рухомі частини верстату. Працюйте тільки в неслизь-
кому взутті.

5.1.10 При роботі на верстаті завжди використовуйте захисні окуляри 
(звичайні окуляри не є такими, оскільки не захищають від ударів), працюй-
те із застосуванням навушників для зменшення впливу шуму.

5.1.11 За відсутності на робочому місці ефективних систем пиловидалення 
рекомендується використовувати індивідуальні засоби захисту дихальних 
шляхів (респіратор), оскільки абразивний і металевий пил може викликати 
алергічні ускладнення і професійні захворювання.

5.1.12 Надійно закріплюйте заготівлю (ніж).
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5.1.13 Контролюйте справність деталей верстату, правильність регулюван-
ня рухомих деталей, з'єднань рухливих деталей, правильність налашту-
вань і встановлень під плановані операції. Будь-яка несправна деталь по-
винна негайно ремонтуватися або замінюватися.

5.1.14 Утримуйте верстат в чистоті, в справному стані, правильно його об-
слуговуйте.

5.1.15 Перед початком будь-яких робіт з налаштування або технічного об-
слуговування витягніть вилку шнура електроживлення верстату з розетки 
електромережі.

5.1.16 Використовуйте лише рекомендовані комплектуючі. Дотримуйтесь 
вказівок, що додаються до комплектуючих деталей, вузлів і механізмів. За-
стосування невідповідних комплектуючих може стати причиною нещасного 
випадку.

5.1.17 Не залишайте верстат без нагляду. Перш ніж покинути робоче місце 
вимкніть верстат, дочекайтеся повної зупинки абразивних дисків та вийміть 
вилку шнура електроживлення з розетки електромережі.

5.2 Додаткові вказівки щодо забезпечення безпеки

Обережно! Починайте роботу з верстатом тільки після того, як ви повністю 
зберете і перевірите його у відповідності до вказівок даного Посібника з 
експлуатації.

5.2.1 Перед першим включенням верстату зверніть увагу на:
• правильність збірки і надійність встановлювання заточувального верста-
ту;
• справність захисних кожухів заточувальних абразивних кругів;
• відсутність тріщин і дефектів заточувальних абразивних кругів.

 УВАГА! Прочитайте написи з попереджуючими вказівками на стікерах, 
розташованих на верстаті. Для виключення удару електричним струмом не 
піддавайте верстат впливу підвищеної вологості.

5.2.2 Ніколи не включайте верстат, якщо не встановлені захисні кожухи або 
кришки обертових вузлів та елементів, а також елементів електропровод-
ки, які передбачені конструкцією.

5.2.3 Перед включенням верстату завжди перевіряйте рівень затягування 
встановлених заточувальних абразивних кругів. Забезпечуйте необхідне 
кріплення і положення заточувальних кругів.

5.2.4 Використовуйте відповідні заточувальні круги для виконання перед-
бачуваних операцій.

5.2.5 Не вмикайте і не вимикайте верстат при не відведеному стругально-
му ножі, якій заточується, від заточувального круга.

5.2.6 Не намагайтеся зупиняти двигун, робочий вал або заточувальні круги 
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руками або будь-якими предметами.

5.2.7 При установці або знятті  ножа, який заточується, налаштуванні вер-
стату і в процесі роботи оберігайте руки від порізів об гострі кромки ножа.

5.2.8 Забезпечуйте надійне кріплення і положення ножа, якій заточується.

5.2.9 Не форсуйте режим роботи, рекомендований для даної операції.

5.2.10 Заточуйте тільки якісні стругальне ножі. На стругальних ножах не 
повинно бути тріщин, а твердосплавні пластини повинні бути надійно 
закріплені на тілі стругального ножа. Виліт уламків (осколків) заточуваль-
ного круга або стругального ножа, якій заточується, може нанести травму.

5.2.11 Не заточуйте стругальні ножі, ширина яких не забезпечує надійної 
фіксації на рухомому робочому столі.

5.2.12 Ніколи не стійте на одній лінії з лінією обертання заточувального 
круга.

5.2.13 Здійснюйте вимірювання стругального ножа, якщо він закріплений 
на верстаті, за допомогою вимірювальних приладів і інструментів тільки 
після повної зупинки обертових елементів верстату.

5.2.14 Не припускайте скупчення абразивного пилу і тирси на верстаті.

5.2.15 Абразивну пил і тирсу прибирайте за допомогою щітки при вимкне-
ному верстаті.

5.2.16 Перевіряйте стан кріплення і положення всіх деталей, що сполуча-
ються, вузлів і механізмів після кожних 50 годин напрацювання.

5.2.17 При технічному обслуговуванні не припускайте попадання змащу-
вальних матеріалів на кнопки і важелі управління верстату.

5.2.18 До роботи на верстаті допускаються підготовлені і маючими досвід 
роботи на заточувальних верстатах оператори старше 18 років.

6 ПІДКЛЮЧЕННЯ ВЕРСТАТУ ДО ДЖЕРЕЛА ЕЛЕКТРОЖИВЛЕННЯ

6.1 Електричні з'єднання. Вимоги до шнура електроживлення

6.1.1 Для захисту електропроводки від перевантажень на щиті підключення 
даної лінії необхідно застосовувати плавкі запобіжники або автоматичні 
вимикачі на 10 А (для електромережі 380 В), або 6 А (для електромережі 
220 В).

6.1.2 Забороняється переробляти вилку, якщо вона не входить в розетку. 
Замість цього кваліфікований електрик повинен встановити відповідну ро-
зетку.
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6.1.3 При пошкодженні шнура електроживлення його повинен замінити ви-
робник або сертифікований Сервісний центр.

 ПОПЕРЕДЖЕННЯ! Цей верстат призначений для використання тільки 
в сухому приміщенні. Не припускайте встановлення верстату у вологих 
приміщеннях.

6.2 Вимоги безпеки при обслуговуванні (експлуатації) двигуна

 УВАГА! Для виключення пошкодження двигуна регулярно очищуйте 
двигун від тирси і пилу. Таким чином забезпечується його безперешкодне 
охолодження.

 ПОПЕРЕДЖЕННЯ! Не вмикайте верстат доти, поки до кінця і уважно 
не ознайомитесь з викладеними в даному Посібнику рекомендаціями; поки 
поетапно не вивчите всі пункти налаштувань і регулювання верстату, поки 
не засвоїте роботу всіх органів управління верстату.

6.2.1 Якщо двигун не запускається або раптово зупиняється при роботі, 
відразу ж вимкніть верстат від джерела електроживлення. Вийміть вил-
ку шнура електроживлення верстату з розетки, перевірте заточувальний 
круг на вільне обертання. Якщо заточувальний круг обертається вільно, 
включіть двигун ще раз. Якщо двигун все ще не обертається, спробуйте по 
таблиці можливих несправностей знайти і усунути ймовірну причину.

6.2.2 Пристрій захисту або автомат захисту необхідно регулярно перевіряти, 
якщо двигун постійно перевантажується при форсованому режимі робо-
ти. Коливання напруги мережі в межах ± 10 % щодо номінального значен-
ня не впливають на нормальну роботу електродвигуна, але при важкому 
навантаженні необхідно, щоб на двигун подавалася напруга 380 В (220 В).

6.2.3 Найчастіше проблеми з двигуном виникають при поганих контактах в 
роз'ємах, при перевантаженнях, зниженої напрузі електроживлення (мож-
ливо, внаслідок недостатнього поперечного перетину підвідних проводів). 
Тому завжди за допомогою кваліфікованого електрика перевіряйте всі 
роз'єми, робочу напругу і струм.

6.2.4 При великої довжині і малому поперечному перетину підвідних проводів, 
на цих проводах відбувається додаткове падіння напруги, яке призводить 
до проблем з двигуном. Тому для нормального функціонування верстату 
необхідно достатній поперечний перетин підвідних проводів. Наведені в 
таблиці дані про довжину підвідних проводів відносяться до відстані між 
розподільчим щитом, до якого приєднаний верстат, і вилкою штепсельно-
го роз'єму верстату. При цьому не має значення, чи здійснюється підвід 
електроенергії до верстату через стаціонарні підвідні дроти, через розетку 
або через комбінацію (стаціонарний і подовжувальний) кабелів.

Довжина підвідних 
проводів

Необхідний поперечний 
перетин мідних проводів

До 15 м 1,0 мм²
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7 ПРИСТРІЙ

Зовнішній вигляд і пристрій заточувального верстату показані на прикладі 
моделі MF-206 (малюнок 1)

Малюнок 1

1 . Ємність для охолоджуючої рідини
2 . Підвідний шланг для охолоджуючої рідини
3 . Напрямна планка робочого столу
4 . Електродвигун
5 . Захисний кожух чашкового абразивного кругу
6 . Чашковий заточувальний абразивний круг
7 . Рухомий робочий стіл (з притискною пластиною)
8 . Основа (станина)
9 . Маховик поперечної подачі
10 . Установчий гвинт
11 . Гвинти фіксації
12. Регулювальні гвинти положення ножа / Рукоятки повздовжньої подачі
13. Додатковий заточувальний абразивний круг
14. Захисний кожух додаткового заточувального абразивного круга
15. Вентиль регулювання подачі охолоджуючої рідини
16. Перемикач «Вкл/Вимк» / Вимикач
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8 ТРАНСПОРТУВАННЯ

 ПОПЕРЕДЖЕННЯ! Перед транспортуванням переконайтеся в тому, 
що верстат відключений від джерела електроживлення.

Будьте обережні з верстатом під час транспортування. Не дозволяється 
ставити важкі предмети на верстат.

Транспортування виробу здійснюється в закритих транспортних засобах 
відповідно до правил перевезення вантажів, чинних на транспорті даного 
виду.

9 МОНТАЖ (ЗБІРКА) ТА ВСТАНОВЛЕННЯ

9.1 Встановлення заточувального верстату

 УВАГА! Не намагайтеся експлуатувати верстат до закінчення мон-
тажних робіт і всіх попередніх перевірок і налаштувань відповідно з даним 
Посібником.
 
При виборі місця встановлення верстату переконайтеся, що приміщення 
достатньо освітлене, і що оператор не буде працювати у власній тіні. Вер-
стат повинен встановлюватися на міцної і рівної поверхні верстаку з ураху-
ванням ваги і навантажень верстату.

9.2 Монтаж (складання) заточувального верстату

9.2.1 Верстат поставляється в зібраному вигляді, необхідно лише встано-
вити ємність для охолоджуючої рідини (1).

9.2.2 Для моделі MF-206: встановіть ємність для охолоджуючої рідини 
(1) на захисний кожух чашкового заточувального круга (5) за допомогою 
кріпильних елементів з комплекту поставки. Наконечник гнучкого шлан-
гу ємності (1) протягніть і встановіть в монтажний отвір захисного кожуха 
чашкового заточувального круга (5) таким чином, щоб потік охолоджуючої 
рідини прямував на робочу частину чашкового заточувального круга (6).

9.2.3 Рухомий робочий стіл (7) і спрямовуючу планку (3) очистіть від 
консерваційного мастила, незабарвлені поверхні змастіть машинним мас-
лом (дивіться пункт 3 та 12.2). Перевірте плавність ходу рухомого столу (7) 
по направляючої планці (3).

10 РЕГУЛЮВАННЯ

Заточувальний верстат відрегульований на заводі-виробнику, але при 
транспортуванні точність налаштувань регулювальних гвинтів може бути 
порушеною.

 УВАГА! Перед регулюванням вузлів і механізмів обов'язково вийміть 
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вилку шнура електроживлення верстату з електричної розетки.

10.1 Для встановлення кута заточування (λ) необхідно зняти рухомий ро-
бочий стіл (7), послабити регулювальний гвинт (10), встановити робочу 
площину направляючої планки (3) щодо робочої площини чашкового за-
точувального круга (6) на кут 180°-λ і надійно зафіксувати це положення 
регулювальним гвинтом (10).

 ПОПЕРЕДЖЕННЯ! Для запобігання поламки заточувального круга (6) 
при установці кута заточування, поворотом маховика поперечної подачі (9) 
забезпечуйте зазор між направляючої планкою робочого столу (3) і чашко-
вим заточувальним кругом (6).

10.2 Після завершення встановлення кута заточування, маховиком 
поперечної подачі (9) відведіть направляючу (3) від заточувального круга 
на відстань, що дозволяє безперешкодно встановити рухомий робочий стіл 
(7) з встановленим стругальним ножем.

10.3 Наповніть ємність (1) охолоджувальною рідиною, перевірте і 
відрегулюйте вентилем (15) подачу охолоджуючої рідини через наконечник 
трубки на робочу поверхню заточувального круга (6).

11 ОСНОВНІ ОПЕРАЦІЇ

 УВАГА! В інтересах Вашої безпеки завжди тримайте захисні кожухи (5 
і 14) в справному стані. При будь-якої несправності захисних кожухів слід 
негайно їх замінити.

11.1 Підготовка до роботи

11.1.1 Зніміть рухомий робочий стіл (7) з направляючою планки робочого 
столу (3).

11.1.2 Послабте положення всіх гвинтів фіксації (11), потім під притискну 
пластину рухомого робочого столу (7) паралельно кромці рухомого столу 
встановіть стругальний ніж так, щоб площина, яку потрібно заточувати, 
була знизу (для більш точного встановлення використовуйте регулювальні 
гвинти положення ножа (12)). Положення зафіксуйте гвинтами фіксації 
(11).

11.1.3 На направляючу планку (3) встановіть рухомий робочий стіл (7) .

11.1.4 Рукоятками поздовжньої подачі (12) перемістіть рухомий робочий 
стіл (7) так, щоб початок заточувальної кромки стругального ножа знахо-
дився навпроти робочої площини чашкового заточувального круга (6) (з 
лівого боку круга). При цьому між стругальним ножем і заточувальним кру-
гом повинен бути зазор.

11.1.5 Щупом або спеціальним шаблоном замірте величину зазору між 
стругальним ножем і заточувальним кругом.
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11.1.6 Рукоятками поздовжньої подачі (12) перемістіть рухливий робочий 
стіл (7) так, щоб кінець стругального ножа знаходився навпроти місця по-
переднього вимірювання зазору робочої площині заточувального круга (6). 
Замірте величину зазору між робочою площиною заточувального круга (6) 
і площиною кромки, що заточується, стругального ножа. Величина зазору 
повинна відповідати попередньому вимірюванню (дивіться пункт 11.1.5), 
а при необхідності регулювання ослабте положення гвинтів фіксації (11) 
і зробіть коригування встановлення стругального ножа регулювальними 
гвинтами положення ножа (12).

11.1.7 Повторіть дії з вимірювання величини зазору, які описані в пунктах 
11.1.4 - 11.1.6 і, досягнувши однакової величини зазору (відповідності 
паралельності заточування стругального ножа), надійно зафіксуйте це по-
ложення гвинтами фіксації (11).

11.1.8 Перевірте величину зазору між стругальним ножем і протилежною 
стороною робочої площині чашкового заточувального круга (6) (тепер з 
правого боку круга). Ця величина повинна бути більшого значення, ніж 
величина, яка виміряна в пунктах 11.1.4 - 11.1.6, але не менше глибини 
врізання при заточуванні.

11.2 Включення верстату

 УВАГА! Перед пробним включенням верстату переконайтеся, що на 
робочому столі всі вузли та механізми надійно закріплені, немає сторонніх 
предметів, і ніщо не заважає обертанню заточувальних кругів.

11.2.1 Вставте електричну вилку шнура електроживлення верстату у 
відповідну розетку 380 В (220 В).

11.2.2 Натисніть кнопку включення станка (16) і дочекайтеся набору макси-
мальних обертів двигуна.

11.2.3 Дочекайтеся двохвилинній роботи двигуна в режимі холостого ходу.

11.2.4 Вимкнення верстату здійснюється натисненням на кнопку «Вимк» 
(16). Після зупинки заточувальних кругів вийміть вилку електроживлення 
з розетки.

11.3 Заточування стругального ножа

 УВАГА! До роботи з заточувальним верстатом допускаються 
підготовлені і з досвідом роботи з заточувальними (шліфувальними) мета-
лообробними верстатами особи. Приступаючи до виконання заточувальних 
робіт на верстаті необхідно вивчити Посібник (Інструкцію) з експлуатації та 
пристрій верстату, чітко знати про призначення кожного органу управління 
верстатом.

11.3.1 Перед виконанням наміченої операції вивчіть методи та режими 
передбачуваної обробки, отримайте інформацію у відповідних навчальних 
посібниках або у кваліфікованого фахівця.
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11.3.2 Проведіть підготовчі налаштування, які описані вище.

11.3.3 Поперечна подача стругального ножа при заточуванні здійснюється 
обертанням маховика поперечної подачі (9).

11.3.4 Поздовжня подача стругального ножа при заточуванні здійснюється 
переміщенням рухомого робочого столу (7) рукоятками поздовжньої подачі 
(12).

11.3.5 Поздовжню подачу стругального ножа здійснюйте з рівномірною 
швидкістю. Швидкісний режим подачі і глибина врізання заточувального 
диска при заточуванні визначених матеріалів стругальних ножів і засто-
совуваного заточувального чашкового круга підбирається за довідкової 
літератури або дослідним шляхом. Рекомендована глибина врізання чаш-
кового заточувального круга при заточуванні повинна бути не більше 0,1 
мм.

11.3.6 При заточуванні стругальних ножів, що мають нерівну (пошкодже-
ну) ріжучу кромку, або при заточуванні заготівлі для стругального ножа, 
необхідно встановити напрямну планку робочого столу (3) на кут більший 
(попередній), ніж кут заточення (λ, пункт 10.1). Проведіть вирівнювання 
ріжучої кромки, після чого зробіть заточування стругального ножа як описа-
но вище (з необхідним кутом заточення λ) .

 УВАГА! Подачу стругального ножа в зону заточування здійснюйте 
після набору максимальної швидкості обертання заточувальних кругів і при 
подачі охолоджуючої рідини через наконечник шланга (2) в зону заточуван-
ня для охолодження стругального ножа.

11.4 Використання додаткового заточувального круга (модель MF-206)

11.4.1 Увімкніть верстат перемикачем (16).

11.4.2 Дочекайтеся повного набору обертів шліфувальних кругів.

11.4.3 Займіть стійке положення.

11.4.4 Очистіть оброблювану заготівлю від забруднень (якщо вони є) перед 
обробкою (для виключення забруднення шліфувального круга).

11.4.5 Візьміть заготівлю двома руками і зробіть заточування/шліфування.

11.4.6 Вимкніть верстат натисканням клавіші перемикачу «Вкл/Вимк» (16).

 УВАГА! Не вмикайте і не вимикайте верстат при не відведеному від 
заточувального круга стругальному ножі (інструменті, заготівлі).
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12 ТЕХНІЧНЕ ОБСЛУГОВУВАННЯ

 УВАГА! Перед початком будь-яких ремонтних і сервісних робіт пере-
конайтеся, що верстат відключений від джерела електроживлення.

12.1 Загальні вказівки

Щоб уникнути пошкоджень, для забезпечення довговічності і надійного ви-
конання функцій верстату, необхідно регулярно виконувати описані далі ро-
боти з технічного обслуговування. Гарантійні претензії приймаються тільки 
при правильному і регулярному виконанні цих робіт. При недотриманні цих 
вимог підвищується небезпека травмування!

Користувач виробу може виконувати тільки роботи з догляду та технічного 
обслуговування, які описані в цьому Посібнику з експлуатації (пункти Розділу 
12.2). Всі інші роботи повинні виконуватися тільки в спеціалізованих май-
стернях ТМ FDB Maschinen.

12.2 Порядок технічного обслуговування виробу
 
12.2.1 Утримуйте верстат і робоче місце в чистоті. Не припускайте накопи-
чення пилу, стружки і сторонніх предметів на верстаті або всередині нього. 
Очищуйте всі вузли і деталі, що труться від тирси і пилу. Періодично очи-
щуйте верстат стисненим повітрям.

12.2.2 Замінюйте зношені деталі в міру необхідності. Електричний шнур 
в разі зносу або пошкодження слід негайно замінити в уповноваженому 
сервісному центрі.

12.2.3 Перевіряйте верстат щоразу перед початком виконання робіт. Усі 
несправності повинні бути усунені і повинні бути виконані всі регулювання. 
Перевіряйте плавність ходу всіх деталей і вузлів.

12.2.4 Після закінчення роботи видаляйте стружку і абразивний пил з вер-
стату і всіх різьбових і рухомих вузлів і механізмів. Ретельно очищуйте всі 
поверхні. Робочі поверхні повинні бути сухими.

12.2.5 Зупиняйте верстат, перевіряйте стан кріплень і положень всіх дета-
лей, що сполучаються, вузлів і механізмів верстату після кожних 50 годин 
напрацювання.

12.2.6 Для змащення поверхонь верстату застосовуйте машинне масло. 
Для змащення ходових гвинтів і гвинтів фіксації застосовуйте консистентне 
мастило Літол.

 УВАГА! Ніколи не бризкайте водою на виріб при його очищенні. Виріб 
слід очищати тільки сухою (або трохи вологою) протиральною тканиною! Не 
використовуйте їдкі очисники, які можуть пошкодити металеві, пластмасові 
та гумові частини виробу!

12.3 Періодичне обслуговування
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Періодичне обслуговування здійснюється в сервісних центрах ТМ FDB 
Maschinen і включає:
- Перевірку стану корпусних деталей і вузлів (а також шківів, підшипників 
тощо);
- Перевірку опору ізоляції відповідно до ГОСТ 12.2.013.0-91;
- Перевірку стану деталей електродвигуна.

 УВАГА! Технічне обслуговування повинно здійснюватися регулярно 
протягом усього строку служби виробу.
Без проведення технічного обслуговування покупець втрачає право 
гарантійного обслуговування.

При рекомендованих умовах експлуатації виріб буде справно працювати 
весь гарантований строк служби. Дотримання рекомендованих правил 
експлуатації дозволить Вам уникнути передчасного виходу з ладу окремих 
частин виробу і всього виробу в цілому.

Якщо виріб внаслідок інтенсивної експлуатації вимагає періодичне обслу-
говування, то ці роботи виконуються за рахунок споживача.

Технічне обслуговування в сервісних центрах не входить в гарантійні 
зобов'язання виробника і продавця. Сервісні центри надають платні по-
слуги з проведення періодичного технічного обслуговування.

Після закінчення строку служби можливе використання виробу за при-
значенням, якщо його стан відповідає вимогам безпеки і виріб не втра-
тив свої функціональні властивості. Висновок видається уповноваженими 
сервісними центрами ТМ FDB Maschinen.

13 МОЖЛИВІ НЕСПРАВНОСТІ І МЕТОДИ ЇХ УСУНЕННЯ

Головним в отриманні оптимальних результатів при використанні верстату 
є його правильне регулювання.
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Несправність Можлива причина Дії з усунення

1. Двигун не 
запускається 

1. Немає 
напруги в мережі 
електроживлення 

1. Перевірити 
наявність напруги в 
електромережі

2. Несправний 
вимикач 

2. Перевірити вимикач

3. Міжвитковє 
замикання обмоток 
або обрив

3. Звернутися в 
спеціалізований 
сервісний центр для 
ремонту

4. Напруга відсутня, 
так як мережевий 
вимикач розімкнений 

4. Встановити 
запобіжник або 
контрольний вимикач 

2. Двигун не розвиває 
повну швидкість і 
не працює на повну 
потужність 

1. Низька напруга 1. Перевірити напругу 
в електромережі

2. Міжвитковє 
замикання обмоток 
або обрив

2. Звернутися в 
спеціалізований 
сервісний центр для 
ремонту

3. Занадто довгий 
подовжувальний шнур 

3. Замінити шнур 
на коротший, 
переконатися, що він 
відповідає вимогам 
п.6.2.4

3. Двигун 
перегрівається, 
зупиняється, 
спрацьовують 
переривники, 
запобіжники

1. Двигун 
перевантажений

1. Знизити 
навантаження. Не 
форсувати процес 
заточування

2. Міжвитковє 
замикання обмоток 
або обрив

2. Звернутися в 
спеціалізований 
сервісний центр для 
ремонту

3. Запобіжники або 
переривники мають 
недостатню потужність 

3. Встановити 
запобіжники або 
переривники 
відповідного значення
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4. Підвищена вібрація, 
люфт одного з 
заточувальних кругів 

1. Заточувальний круг 
розбалансований (круг 
з відколами) 

1. Зняти круг і замінити 
на новий

2. Заточувальний круг 
погано закріплений 

2. Надійно затягнути 
фіксуючий болт (або 
фіксуючу гайку) після 
встановлення круга

3. Інші причини 3. Перевірте верстат 
в спеціалізованому 
сервісному центрі

14 ГАРАНТІЇ ВИРОБНИКА (ПОСТАЧАЛЬНИКА)

14.1 Гарантійний строк експлуатації заточувального верстату MF-206 
(TS 630)  на території України становить 12 місяців з дня продажу при 
дотриманні власником умов експлуатації, зберігання і транспортування, 
встановлених цим Посібником (Інструкцією) з експлуатації. Строк служби 
виробу становить 3 роки. Дата виробництва вказана на табличці виробу. 
Виріб рекомендується зберігати в сухому місці, захищеному від впливу 
вологі і прямих сонячних променів при температурі від -5° С до +40° С, 
відносною вологістю повітря не більше 80% і відсутністю прямої дії атмос-
ферних опадів.

Претензії від споживачів на території України приймає: ТОВ «Демікс» за 
адресою: 49044, м. Дніпропетровськ, вул. Шевченка, 14, тел. +38 (056) 732-
15-11.

14.2 При покупці виробу:
- Повинен бути правильно оформлений Гарантійний талон (стояти печатка 
або штамп з реквізитами організації, яка реалізувала виріб, дата продажу, 
підпис продавця, найменування моделі виробу, серійний номер виробу);
- Переконатися в тому, що серійний номер виробу відповідає номеру, за-
значеному в гарантійному талоні.
- Перевірити наявність пломб на виробі (якщо вони передбачені виробни-
ком);
- Перевірити комплектність і працездатність виробу, а також зробити огляд 
на предмет зовнішніх пошкоджень, тріщин, сколів.
Кожен виріб комплектується фірмовим гарантійним талоном ТМ FDB 
Maschinen.
При відсутності в гарантійному талоні дати продажу або підпису (печатки) 
продавця, гарантійний строк обчислюється з дати виготовлення виробу.

14.3 У разі виходу з ладу виробу протягом гарантійного строку експлуатації 
з вини підприємства-виробника власник має право на безкоштовний ре-
монт.

Для гарантійного ремонту власнику необхідно звернутися в гарантійну май-
стерню з виробом і повністю і правильно заповненим гарантійним талоном 
(заповнюється при покупці виробу).
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Задоволення претензій споживачів на території України здійснюється 
відповідно до Закону України «Про захист прав споживачів».

При гарантійному ремонті строк гарантії виробу продовжується на час його 
ремонту. Гарантійне і післягарантійне обслуговування обладнання ТМ FDB 
Maschinen на території України здійснюється в сервісних центрах, перелік 
та контактні дані яких вказані в Додатку № 1 Посібника з експлуатації або 
зателефонувавши на номер +38 (056) 732-15-11.

 УВАГА! Перелік сервісних центрів може бути змінений. Актуальну 
інформацію про контактні дані сервісних центрів на території України Ви 
можете дізнатись за телефоном +38 (056) 732-15-11.

14.4 Гарантія не поширюється:
• на деталі, що швидко зношуються (гумові ущільнення, сальники, захисні 
кожухи і пристосування, мастило тощо), на інструмент (заточувальні круги), 
шнури електроживлення (в разі пошкодження ізоляції; шнури підлягають 
обов'язкової заміні без згоди власника (послуга платна));
• у разі природного зносу виробу (повне вироблення ресурсу, сильне 
внутрішнє і зовнішнє забруднення);
• у випадку з віддаленим, стертим або зміненим серійним номером виро-
бу;
• у разі використання виробу в умовах надвисокої інтенсивності робіт і над-
важких навантажень;
• у разі використання інструменту та витратних матеріалів, що не 
рекомендовані або не схвалені виробником (постачальником), 
непрофесійного поводження, перевантаження, застосування непридатних 
робочих інструментів або пристосувань;
• у разі якщо виріб розкривався або ремонтувався протягом гарантійного 
строку самостійно, або із залученням третіх осіб, не уповноважених вироб-
ником (постачальником) на проведення гарантійного ремонту;
• у разі пошкодження верстату в результаті його зберігання в незадовільних 
умовах, при транспортуванні, а також через невиконання (неналежного ви-
конання) періодичних профілактичних робіт;
• У випадку механічного пошкодження (включаючи випадкове), природного 
зносу, а також форс-мажорних обставин (пожежа, стихійне лихо тощо).

У рамках гарантійного супроводу не здійснюються:
• періодичне профілактичне обслуговування;
• налагодження та регулювання вузлів і агрегатів;
• змащення і чищення обладнання;
• заміна витратних матеріалів.

Після закінчення терміну гарантійного обслуговування, а також у разі, якщо 
гарантійне обслуговування не може бути надано, ми можемо надати Вам 
відповідні платні послуги. Тарифи визначаються на дату звернення до 
спеціалізованого сервісного центру ТОВ Демікс. Ми приймаємо на себе 
зобов'язання негайно повідомити Вас про склад робіт по негарантійному 
обслуговуванню обладнання, їх приблизної вартості і строках.

Гарантійні зобов'язання ні за яких обставин не передбачають оплати клієнту 
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витрат, пов'язаних з доставкою обладнання до сервісного центру і назад, 
виїздом до Вас фахівців Постачальника, а також відшкодуванням збитку 
(включаючи, але не обмежуючись) від втрати прибутку чи інших непрямих 
втрат, упущеної вигоди, а рівно інших аналогічних витрат. У виняткових ви-
падках гарантійний супровід може здійснюватися на території покупця.

 УВАГА! Забороняється вносити в конструкцію виробу зміни і проводи-
ти доопрацювання, які не передбачені заводом-виробником.

15 ДЕМОНТАЖ І УТИЛІЗАЦІЯ

15.1 Демонтуйте верстат.

15.2 Hе викидайте верстат, приладдя та упаковку разом зі звичайним 
сміттям. Верстат, який відслужив свій строк служби, приладдя та упаков-
ку слід здавати на екологічно чисту утилізацію (рециркуляцію) відходів на 
підприємства, що відповідають умовам екологічної безпеки.

 УВАГА! Ремонт, модифікація і перевірка обладнання ТМ FDB Maschinen 
повинні здійснюватися тільки в авторизованих сервісних центрах ТМ FDB 
Maschinen. При використанні або техобслуговуванні обладнання завжди 
слідкуйте за виконанням всіх правил і норм безпеки.

 ПРИМІТКА!
Торгова марка FDB Maschinen безперервно працює над удосконален-
ням своїх виробів, тому ми зберігаємо за собою право на внесення змін 
у технічні дані, згадані в даному Посібнику (Інструкції) з експлуатації та 
комплектацію, без попереднього повідомлення.



42

ТОВ «Демікс» - ексклюзивний представник
ТМ FDB MASCHINEN в Україні.

Юридична адреса: 01601, м. Київ, Печерський р-н, вул. Шовковична, 42-44.

Всі претензії від споживачів на території України приймає постачальник
ТОВ «Демікс» за адресою: 49044, Україна, м. Дніпропетровськ, вул. Шевченка, 14,

тел.: +38 (056) 732-15-11.

Представництва (філії):
49044, м. Дніпропетровськ,
вул. Шевченка, 14
тел. : +38 (056) 375-43-21

03148, м. Київ
вул. Бориспільська, 9
тел.: (044) 369-57-02

79024, м. Львів
вул. Промислова, 50-52
тел.: (032) 242-41-75,
(032) 242-41-76

18000, м. Черкаси
вул. Громова, 138, склад № 7
тел.: (0472) 32-72-12,
(067) 588-90-35
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